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Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja wyjasnia podstawowe funkcje programu
LOGOTAG.

To oprogramowanie przeznaczone jest do tworzenia oprogramowania CAD ktére
bedzie nastepnie mogto rowniez sterowaé¢ maszynami do ciecia
i moze by¢ uzywane do kreslenia
wybranych elementéw za pomocg
zintegrowanego modutu CAD. Mozliwe
jest takze wykorzystywanie plikéw
stworzonych w innych systemach
poprzez import z pliku DXF , DWG .

Nakreslony rysunek moze zosta¢ wydrukowany
W formacie A4 wraz z wymiarami wygenerowanymi

_ recznie lub automatycznie.
Sciezka narzedzia jest zdefiniowana
po okresleniu punktéw poczatkowych
cietych sekciji.
Modut WIN RS jest uzywany do
Zrzucania programu nha maszyne.
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Opis menu giéwnych

Pasek tworzenia

Pasek 'Creation’ jest uzywany do aktywaciji i reaktywacji wyswietlania paskéw narzedzi,
ktére sg podmenu uzywanymi do tworzenia podstawowych elementéw rysunku, do
edytowania lub przycinania stworzonych elementéw, do obracania lub przesuwania
czesci rysunku, etc.

Prezentacja ‘Creation bar’

PUNKT

IMPORT TTF

LINIA |- WYMIAROWANIE
ﬁ BLOK .‘ KONTROLA

D KRZYWA PUNKT BAZOWY ‘ POZIOMY
POCZATK.

SPRAWDZENIE

.
~ |
! N

OKRAG

MAKRA

PARAMETRYKI

PRZYCINANIE

s
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Budowa z automatyzowanych maszyn do ciecia i spawania pod wymagania klienta.
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Uwaga: Wszystkie ikony podmenu ze znaczkiem sg funkcjami przyrostowymi w trybie
automatycznym.

Opis menu giéwnych

Menu 'Creation bar'

Personalizowanie paska

Ta funkcja uzywana jest do personalizowania wszystkich paskéw w programie (pasek linii,
okregow, narzedzi, etc.).

Zaktadajac, ze pasek linii nalezy zmienic¢: po otwarciu paska 'Lines' by rozpocza¢ personalizowanie,
umiesci¢ kursor na wybranym elemencie paska i klikng¢ prawym przyciskiem.

Personnalisation de la barre d'outils

Séparateur : . Tangent avec angle
Okno pokazane - Tangente de l'extrémité
obok W2 ediane
pojawi sie Sunimes .
na ekranie . Brisée

Po prawej stronie wyswietlone sg wszystkie funkcje dostepne w pasku 'lines', po lewej stronie pokazana
jest lista niewyswietlanych funkcji biezacego paska.

W tym momencie nalezy przewinag¢ liste po prawej stronie, by wybrac¢ funkcje do usuniecia z paska,
nastepnie klikngé na przycisk REMOVE (patrz przyktad ponizej).

Pierson;ailrisatioin dé I£ barre d'outils

Séparateur E - Inclinée et tangente
Przy kfaq . . Tangent avec angle
usuwania funkgciji
'Median' - Tangente de 'extrémité

Médiane

Séparateur
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Opis menu giéwnych

Menu 'Creation bar'

Personalizowanie paska (cd.)

Wybrana funkcja zniknie automatycznie z listy po prawej i pojawi sie na liscie po lewej. Mozliwe jest
przywracanie funkcji poprzez odwrotng kolejnos¢ operacji.
Wybra¢ funkcje do dodania z listy po lewej stronie i klikna¢ w przycisk ADD (patrz przyktad ponizej).

ieati 'a-tile .
Personnalisation de la barre d o}_ ]

Przyktad i/
dodania l Tangent avec angle
funkciji

‘Broken line'

- Tangente de l'extrémité

Séparateur

Uwaga: Mozliwe jest dostosowywanie funkcji w inny sposéb niz standardowy:

Ustawi¢ kursor na funkcji do przeniesienia. Przytrzymac przycisk za pomocgq myszy i przesungc
go w wymagang pozycje. Kiedy funkcja jest na nowej pozycji, zwolnic¢ przycisk myszy.

Konfiguracja domysina: Zawsze mozliwe jest powrécenie do pierwotnej konfiguracji klikajac w

Po zmianie paska, klikng¢ w by potwierdzi¢ i zachowaé zmiany na pasku i powrdéci¢ do
poprzedniej strony.
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Opis menu giéwnych

Menu 'Base point'

Ten rozdziat zawiera opis w jaki sposéb uzywaé podmenu tworzenia. Kazda ikona na pasku aktywuje
podmenu oferujace klika réznych rozwigzan dla zdefiniowanego elementu. Te funkcje sg opisane w
pomocy online poprzez nacisniecie klawisza [F1].

Pasek 'BASE POINT'

» |KURSOR MAGNES POLAR

| KoNIEC JEDNOSTKI WYBOR SRODKA ODNIESIENIE

POLOWA JEDNOSTKI

= I—
% | SRODEK OKREGU .‘ KLAWIATURA
|

TABLET CYFROWY TYLKO X

TYLKO Y

BN

“ | PRZECIECIE JEDNOST. KLAWIATURA PRZYROSTOWA

|CIEZAR PRZYROSTOWY

Pasek "Base-Point" jest uzywany za kazdym razem kiedy konieczne jest definiowanie wspétrzednych
ptaszczyzny roboczej. Nalezy zapoznac sig z technika definicji poniewaz umozliwia ona zaoszczedzenie
czasu na wprowadzenie figur geometrycznych.

W zaleznosci od rysunku, praktyczne moze okazac¢ sie wprowadzenie wspoétrzednych w trybie
bezwzglednym za pomoca klawiatury lub powigzanie ich z punktami, ktére juz istniejg (konce jednostek,
przeciecia, srodki, itd.)

Jezeli dwa punkty musza by¢ okreslone za pomocg dwéch réznych metod, wéwczas po okresleniu
pierwszego punktu nalezy wybra¢ kolejng funkcje z paska 'Base-Point'. Uzytkownik powinien zapozna¢ sie
z wiadomosciami pojawiajagcymi sie na pasku statusu, by zobaczy¢ jaka operacja jest wykonywana
aktualnie.
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Opis menu giéwnych

Menu 'Base point'

Kursor - (skrot klawiszowy) [F2]

Funkcja 'Kursor': Kursor myszy umozliwia przesuwanie sie po rysunku | rejestracje
% wspotrzednych po naci$nieciu lewego przycisku myszy. Oczywiscie pozycja jest przyblizona i
zalezy od doktadno$ci uzywanego systemu wskazywania.

End Entity - (skrot klawiszowy) [F3]

elementu, a doktadniej na najblizszym koncu. Segment zawsze odnosi sie do jednego z dwéch
koncow, tuk odnosi sie do jednego lub drugiego kohca tuku,
krzywa odnosi sie do jednego lub drugiego korica natomiast punkt nie jest brany pod uwage.

/ Funkcja 'End entity': Jezeli ta funkcja zostanie wybrana kursor ustawi sie na kofncu dotknietego

Half Entity - (skrot klawiszowy) [F4]

Funkcja 'Half entity': Jezeli ta funkcja zostanie wybrana kursor ustawi sie w srodku najblizszej
/ jednostki (tylko dla segmentow i tukow).

Circle Centre - (skrét klawiszowy) [F5]

Funkcja 'Circle centre': Jezeli ta funkcja zostanie wybrana kursor ustawi sie w srodku najblizszej
@ jednostki (tylko dla okregow i tukéw).

Entities Intersection - (skrét klawiszowy) [F6]

Funkcja 'Entities Intersection': Nalezy wybra¢ dwie jednostki sposréd nastepujacych: linie,
x okregi, tuki; punkty i krzywe nie sa brane pod uwage.

System musi odczyta¢ wspoétrzedne przeciecia sie dwoch elementéw. Dwa elementy
nie musza sie wzajemnie dotykac, aby okreslic¢ ich przeciecie, ale musi istnie¢ mozliwos¢ obliczenia
przeciecia lub stycznosci.

Gravity - (skrét klawiszowy) [F7]

5 Funkcja 'Gravity': Przy wyborze tej funkcji, podczas ruchu, kursor automatycznie wskaze punkt
y ciezkosci najblizszej jednostki.
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Opis menu giéwnych

Menu 'Base point'

Magnetic - (skrot klawiszowy) [F8]

| Funkcja 'Magnetic': Jezeli ta funkcja zostanie wybrana podczas ruchu, kursor automatycznie
zapisze punkty, gdzie istnieje mozliwos¢ zapamietania wspétrzednych. (przekroje, srodki lub
4| potowy, styczne, itd).

Centre Selection - (skrot klawiszowy)

= Funkcja 'Centre Selection': Jezeli ta funkcja zostanie wybrana kursor ustawi sie automatycznie
&+ | w srodku aktualnego wyboru.

AU

Digitizing tablet - (skrét klawiszowy)

Funkcja 'Digitizing tablet': Ta funkcja jest uzywana do przyjecia punktéw, ktére tworza krzywa,
e lub inne elementy geometryczne z tabletu cyfrowego.

Keyboard - (skrét klawiszowy) [Enter]

1 j= | Funkcja 'Keyboard': Ta funkcja umozliwia uzycie klawiatury do wprowadzenia wspotrzednych
é bezwzglednych X i Y wybranego punktu lub przeprowadzenie ruchu albo kopiowania.

Keyboard Incremental - (skrot klawiszowy)

= | Funkcja 'Keyboard Incremental’: Ta funkcja umozliwia uzycie klawiatury do wprowadzenia
— | wspotrzednych przyrostowych X | Y wybranego punktu, albo przeprowadzenie ruchu lub
|| kopiowania. (Zero uzyte w tym celu bedzie koncowym punktem zdefiniowanym wczesniej).

Polar Incremental - (skrét klawiszowy)

a | wspotrzednych przyrostowych biegunowych X i Y wybranego punktu lub wykonania
| przesuniecia/kopiowania. (Zero uzyte w tym celu bedzie koncowym punktem zdefiniowanym
wczesniej)

E i. Funkcja 'Polar Incremental': Ta funkcja umozliwia uzycie klawiatury do wprowadzenia
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Opis menu giéwnych

Menu 'Base point' (cd.)

Polar - (skrot klawiszowy) [F9]

Funkcja 'Polar': Funkcja umozliwia wprowadzenie wspotrzednych biegunowych za pomoca
definicji odpowiedniego promienia w stosunku do dtugosci oraz wprowadzenie odpowiedniego
kata.

Relative - (skrét klawiszowy) [F10]

== || Funkcja 'Relative’: Funkcja umozliwia wprowadzenie wspotrzednych odniesienia nazywanych
| || 'Delta X i Delta Y', ktére bedg nowym punktem 0,0 osi tworzenia nowego rysunku.

Funkcja 'X Only': Kiedy ta funkcja jest aktywna, wybor punktéw lub operacje
przesuwania/kopiowania réznych elementéw moga by¢ przeprowadzone tylko na osi X.

Y Only - (skrét klawiszowy)

# | | przesuwania/kopiowania réznych elementéw moga by¢ przeprowadzone tylko na osi Y.

I: Funkcja'Y Only': Kiedy ta funkcja jest aktywna, wybor punktéw lub operacje

Opis menu giéwnych
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Funkcje skrotow klawiszowych

Komputer jest wyposazony w klawiature, ktéra umozliwia wykonywanie bezposrednich polecen i
wprowadzanie danych. Uzytkownik ma mozliwo$¢ uzywania klawiatury, ktéra zapewnia tatwy dostep do
najczesciej wykonywanych operacji w projektowaniu rysunkow.

Klawisz [ A]

Nacisniecie klawisza A podczas procesu rysowania daje skale automatyczng wszystkich stworzonych
elementow.

7 e

Klawisz[C] |27«

Poprzez nacisniecie klawisza C podczas procesu rysowania wyswietlana jest na ekranie ciagtos¢ sekciji,
zgodnie ze stopniem tolerancji okreslonym przez uzytkownika.

Klawisz [ D ] X2

Poprzez nacisniecie klawisza D podczas procesu rysowania podwdjna skala elementow jest wyswietlona
na ekranie. (w przeciwienstwie do funkcji klawisza H).

0
Klawisz [ G ] iﬁ-}

Nacisniecie klawisza G podczas procesu rysowania umozliwia okreslanie i aktywowanie przestrzeni
rysunku pokazanego na ekranie.

o
Klawisz [ 1] ey

Nacisniecie klawisza | podczas procesu rysowania umozliwia wyswietlenie istniejacych przecie¢ dla
biezacej sekcji.

Klawisz [ H] 1/2

Poprzez nacisniecie klawisza H podczas procesu rysowania potowa skali elementéw jest wyswietlona na
ekranie. (w przeciwienstwie do funkcji klawisza D).

Klawisz [ K]

Nacisniecie klawisza K podczas procesu rysowania powieksza znak kursora by zapewni¢ wiekszg
precyzyjno$¢ podczas jego uzywania.

Opis menu giéwnych



CNC-CAD SERVICE

Serwis Urzadzen Elektronicznych
Tel.Kont. +48 796 653 563
E-mail. cnccad@cnccad.pl
www.cnccad.pl

Funkcje skrotéow klawiszowych (cd.)

Klawisz[P] | £

Nacisniecie klawisza P podczas procesu rysowania umozliwia wyswietlenie wszystkich matych jednostek
obecnych w sekgiji.

Klawisz [ Q] f

Nacisniecie klawisza Q podczas procesu rysowania umozliwia wyswietlenie otaczajgcego prostokata dla
kazdego stworzonego elementu.

Klawisz [ R ]

Nacisniecie klawisza R podczas procesu rysowania umozliwia od$wiezenie ekranu.

Klawisz [ S] //

Nacisniecie klawisza S podczas procesu rysowania usuwa wszystkie warstwy obecne na sekgji. (uzywane
podczas importowania zewnetrznych plikdw takich jak DXF, DWG, itd.).

Klawisz [ T] /"

Nacisniecie klawisza T podczas procesu rysowania umozliwia wyswietlenie krawedzi sekcji, ktore nie sg
styczne.

Klawisz[ V] |2

Nacisniecie klawisza V podczas procesu rysowania umozliwia wyswietlenie ustawienia elementéw przy
uzyciu strzatek.

Klawisz [ W ] Q

Nacisniecie klawisza W podczas procesu rysowania umozliwia dostep do funkgji ‘zoom’. Obszar nalezy
okresli¢ uzywajac kursora.

Klawisz [ X] [ /

Nacisniecie klawisza X podczas procesu rysowania umozliwia wyswietlenie konca elementéw pokazanych
na ekranie.

Opis menu giéwnych
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Funkcje skrétéow klawiszowych (cd.)

Klawisze [ M ] lub [INSERT]

Klawisze M lub INSERT sg uzywane do wprowadzania réznych wartosci bez zmiany funkgiji.
np. Podczas tworzenia okregu o srednicy 50, by utworzy¢ okrag o $rednicy 60 bez koniecznosci
ponownego tworzenia okregu w funkcji $rednicy, uzywac klawiszy [M] lub [INSERT]

Klawisze [ F] lub [END]

Klawisze F lub END sg uzywane do zakonczenia funkc;ji.
np. Podczas tworzenia (otworu wielorowkowego), by zakonczy¢ proces nalezy nacisng¢ klawisze
[F] lub [END].

1
Klawisz [ENTER] ﬁ

Klawisz ENTER jest uzywany do wprowadzania wspétrzednych X oraz Y przez klawiature.
np. Podczas tworzenia okregu, ktérego srodek jest podany jako wspétrzedne, nacisnaé klawisz
[ENTER].

Kombinacja klawiszy [CTRL + C]

Kombinacja klawiszy [CTRL+C] jest uzywana do kopiowania wybranych elementow.
np. By skopiowac¢ biezace elementy nacisngé¢ klawisze [CTRL+C].

Kombinacja klawiszy [CTRL+X]

Kombinacja klawiszy [CTRL+X] jest uzywana do przesuwania wybranych elementow.
np. By przenie$¢ wybrane elementy nacisna¢ klawisze [CTRL+X]

Kombinacja klawiszy [CTRL+Z] 2

Kombinacja klawiszy [CTRL+Z] jest uzywana do zawieszenia operacji na biezacym rysunku.

Kombinacja klawiszy [CTRL + R] g

Kombinacja klawiszy [CTRL+R] jest uzywana do odwotania zawieszenia na biezagcym rysunku.

Rysowanie elementu

Przykiad programowania
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Tworzenie takiego rysunku jak wyzej wymaga uzycia paska ‘Creation”.

Pasek 'Creation’

Rysowanie elementu

Uwaga: jezeli na kohcu paragrafu otrzymane wyniki roznig sie od pokazanych na przyktadzie,
nalezy klikng¢ w ‘Cancel’ (przedstawione obok) i rozpocza¢ operacje od nowa.

CNC-CAD SERVICE
Serwis Urzadzen Elektronicznych
Naprawy , modernizacje oraz instalacje maszyn do ciecia i spawania.
Budowa z automatyzowanych maszyn do ciecia i spawania pod wymagania klienta.
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Przyktad programowania

1 - Tworzenie prostokata.

1 Klikng¢ w 'MACRO' w menu gtéwnym.

li W menu 'MACRO' klikng¢é w 'RECTANGLE' (prostokat).

.l Wprowadzi¢ pierwszy punkt poprzez wybranie '’KEYBOARD' w menu 'Base point' (lub klawisz
‘Enter").

Position of the cursor on the keyboard X ;I'(y:pio
' Y=0

Nastepnie Klikna¢ w

By dokonac zmiany linii,
klikng¢ w tab, lub
wybrac kursorem myszki

zgdane pole.
2 Drugi punkt wprowadza sie w ten sam sposéb,
wpisujac wartosci:
X =120
Y =90

Rysunek pokazany obok powinien pojawi¢ sie na ekranie.

Uwaga: Prostokaty sg zawsze okreslone przez dwa
najbardziej odlegte punkty, przez ktére sg utworzone.

Na przyktadzie,
Pierwszy punkt: X 0iYO
Drugi punkt: X120iY 90

Rysowanie elementu

Uwaga: jezeli na koncu paragrafu otrzymane wyniki réznig sie od pokazanych na przyktadzie,
nalezy klikngé w 'Cancel' (przedstawione obok) i rozpocza¢ operacje od nowa.

Przyktad programowania

CNC-CAD SERVICE
Serwis Urzadzen Elektronicznych
Naprawy , modernizacje oraz instalacje maszyn do ciecia i spawania.
Budowa z automatyzowanych maszyn do ciecia i spawania pod wymagania klienta.
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2 — Tworzenie linii rownolegtych

. Klikng¢ w 'LINE' w menu gtéwnym.
W menu 'LINES' klikna¢ w 'PARALLELS' i wprowadzi¢ odlegtos¢.

Typ: 40

Nastepnie klikna¢ w -

Wybrac linie odniesienia (dolna linia pozioma), linia zmieni kolor na zielony.
Nastepnie przesunac kursor w kierunku linii rownolegtej (do gory) i klikng¢
lewym przyciskiem myszy zeby zatwierdzic.

By utworzy¢ druga linie réwnolegta bez wychodzenia z menu, nacisna¢ klawisz [INSERT].
W polu odlegtosci wprowadzi¢ 80. Nastepnie wykonywac te same czynnosci jak podczas tworzenia linii
poziomej, uzywajgc lewe;j linii pionowej jako linii odniesienia.

Rysunek pokazany obok powinien pojawi¢ sie na ekranie.

Uwaga: Istniejg trzy rodzaje tworzenia linii
réwnolegtych:

Reczne tworzenie linii rownolegtych opisane wyzej..
Automatyczne tworzenie linii, ktére nie wymaga
wybrania linii odniesienia. W zamian kursor nalezy
ustawi¢ obok linii.

Réwnolegta linia odlegto$ci w odniesieniu do punktu
gdzie zamiast wskazywania odlegtosci uzywa sie
istniejgcego punktu (takiego jak $rodek, przeciecie,
itd.).

Rysowanie elementu

Uwaga: jezeli na kohcu paragrafu otrzymane wyniki réznig sie od pokazanych na przyktadzie,
nalezy klikngé w 'Cancel' (przedstawione obok) i rozpocza¢ operacje od nowa.

Przykiad programowania

3 —Tworzenie promienia 20mm

’ W Klikng¢ w 'RADIUS' w menu gtéwnym.

CNC-CAD SERVICE
Serwis Urzadzen Elektronicznych
Naprawy , modernizacje oraz instalacje maszyn do ciecia i spawania.
Budowa z automatyzowanych maszyn do ciecia i spawania pod wymagania klienta.
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W menu 'RADIUS' klikngé w 'ROUNDED". .

Wprowadzi¢ promien 20

Nastepnie klikngé w -

Gdy wybrany jest 'AUTOMATIC ANGLE' (kat automatyczny)

(automatyczne przycinanie kata)

Ustawi¢ kursor w poblizu kata, ktéry ma by¢é modyfikowany, w wewnetrznej czesci, gdzie ma zostaé
narysowane zaokraglenie i klikng¢ by potwierdzi¢.

i oraz '"AUTOMATIC TRIM'

Rysunek pokazany obok powinien pojawi¢ sie na ekranie.

Uwaga: Jezeli funkcja 'AUTOMATIC ANGLE' (kata
automatycznego) nie jest wybrana nalezy wybrac
pierwszg i drugaq linie, ktére utworzg przecigcie na
zewnatrz punktu styku.

Jezeli funkcja '"AUTOMATIC TRIM' (automatyczne
przycinanie) nie jest wybrana, nalezy przycigc linie
recznie przy przecieciu utworzonym przez promien.

Rysowanie elementu

Uwaga: jezeli na koncu paragrafu otrzymane wyniki réznig sie od pokazanych na przyktadzie,
nalezy klikngé w 'Cancel' (przedstawione obok) i rozpocza¢ operacje od nowa.

Przyktad programowania

4 — Regulacja linii

i Klikna¢ w 'TRIM' w menu gtéwnym.

Z menu 'TRIM' klikng¢ w 'AUTOMATIC DIVIDE'".

CNC-CAD SERVICE
Serwis Urzadzen Elektronicznych
Naprawy , modernizacje oraz instalacje maszyn do ciecia i spawania.
Budowa z automatyzowanych maszyn do ciecia i spawania pod wymagania klienta.
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Ustawi¢ kursor na linie do przyciecia na elemencie
oznaczonym (X) jak pokazano na rysunku obok i
klikng¢ by potwierdzic.

Rysunek pokazany obok powinien pojawi¢ sie na ekranie.

Uwaga: Z menu 'TRIM' mozna wybrac kilka rodzajow przyciecia. Najczesciej uzywane wykonywane sg
automatycznie jak opisano powyzej, mozliwe jest:

¥ przeprowadzanie cigcia w ten sam sposob, za wyjatkiem klikniecia w element do usuniecia.
2k
Wazne: W trybie automatycznego przycinania, wazne jest by przeciecia byty prawdziwe, tzn.

pokazane na ekranie. Przycinanie odbedzie sie na pierwszym (dwdch) odnalezionym(ch)
przecieciu(ach). Jezeli nie ma przeciec, przycinanie nie bedzie przeprowadzone.
Podobnie, jezeli istnieje przeciecie z elementem innym niz z tworzonym elementem (linie
konstrukcyjne)przycinanie automatyczne bedzie przeprowadzone na tych przecieciach.

Rysowanie elementu

| Uwaga: jezeli na koncu paragrafu otrzymane wyniki roznig sie od pokazanych na przyktadzie,
nalezy klikng¢ w 'Cancel' (przedstawione obok) i rozpoczaé operacje od nowa.

Przyktad programowania

5 — Tworzenie skosow

Klikng¢ w 'RADIUS' w menu gtéwnym.

Z menu 'RADIUS' klikng¢é w 'BEVEL".
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Wprowadzi¢ wymiary skosu

Distance from the summit of the angle

Nastepnie klikng¢ w

ustawi¢ kursor w poblizu kata, na ktérym

chcemy wykonac skos, nastepnie klikng¢ w
potwierdzic.

|j*_— Kiedy 'AUTOMATIC ANGLE' jest wybrany,

Rysunek pokazany obok powinien pojawi¢ sie na ekranie.

Uwaga: Mozliwe sq dwa rozwigzania do przeprowadzenia skosu:

15 Skos okreslony kreslony przez dtugos¢
| przez dwa wymiary jak i kat.
opisano wyzej.

Rysowanie elementu

Uwaga: jezeli na koncu paragrafu otrzymane wyniki réznig sie od pokazanych na przyktadzie,
nalezy klikng¢ w 'Cancel' (przedstawione obok) i rozpoczaé operacje od nowa.

Przykiad programowania

5 — Tworzenie skosu

Skos niesymetryczny

Postepowac jak przy ukosowaniu, nie wybiera¢ funkcji: |
"AUTOMATIC ANGLE"

Wprowadzi¢ wymiary skosu

CNC-CAD SERVICE
Serwis Urzadzen Elektronicznych
Naprawy , modernizacje oraz instalacje maszyn do ciecia i spawania.
Budowa z automatyzowanych maszyn do ciecia i spawania pod wymagania klienta.
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Distance from the summit of the angle

[Ea Jesli 'AUTOMATIC ANGLE!' nie jest
| wybrany, wybra¢ jednostki tworzace kat, na
ktéorym ma byc wykonany skos.
Najpierw klikngé w linie, na ktorej skos jest
réwny 30mm, nalezy uwazac aby klikng¢ na
zewnatrz przestrzeni zajmowanej przez
skos.
2— Nastepnie klikng¢ w druga linie, na ktorej
skos jest rowny 20mm, nalezy uwazac aby
klikna¢ na zewnatrz przestrzeni zajmowane;j
przez skos.

Rysunek pokazany obok powinien pojawi¢ sie na ekranie.

Uwaga: Wazne jest by klikng¢ na zewnatrz przestrzeni zajmowanej przez skos, w przeciwnym razie
istnieje ryzyko, ze skos bedzie narysowany w nieodpowiednim miejscu. (Patrz rysunek powyzeyj).

Rysowanie elementu

Uwaga: jezeli na koncu paragrafu otrzymane wyniki r6znig sie od pokazanych na przyktadzie,
nalezy klikng¢ w 'Cancel' (przedstawione obok) i rozpoczaé operacje od nowa.

Przykiad programowania

6 — Tworzenie okregéw

n Klikng¢ w 'CIRCLES' w menu gtownym.

ﬂ W menu 'CIRCLE' klikng¢ w 'CENTRE AND DIAMETER'.

Wprowadzi¢ wartos$¢ srednicy réwna;:

10, nastepnie klikng¢ w: -

nych
Naprawy , modernizacje oraz instalacje maszyn do ciecia i spawania.
Budowa z automatyzowanych maszyn do ciecia i spawania pod wymagania klienta.
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Position of the cursor on the keyboard x| . Nastepnie wybra¢: 'KEYBOARD' z
| » menu 'BASE POINT' (lub poprzez
- nacisniecie 'ENTER'), wprowadzi¢
"—14, wspotrzedne $rodka:
X=10, Y=10

Nastepnie klikna¢ w: -

By wykona¢ drugi okrag, bez zmiany srednicy,
klikng¢é w 'KEYBOARD' z menu 'BASE POINT' (lub
poprzez uzycie klawisza 'ENTER' oraz wprowadzi¢
wspotrzedne:

X=10, Y=30

Nastepnie klikng¢ w: -

Rysunek pokazany obok powinien pojawi¢ sie na ekranie.

(J T2

Rysowanie elementu

Uwaga: jezeli na koncu paragrafu otrzymane wyniki réznig sie od pokazanych na przyktadzie,
nalezy klikng¢ w 'Cancel' (przedstawione obok) i rozpocza¢ operacje od nowa.

Przykiad programowania

7 — Rysowanie prostokata z zaokraglonymi katami

Klikng¢ w 'MACRO' w menu gtéwnym.

il
ol

| W menu '"MACRO' klikng¢ w 'FILLET RECTANGLE".

Wprowadzi¢ warto$¢ promienia: 5

Nastepnie klikna¢ w: -

CNC-CAD SERVICE

Serwis Urzadzen Elektronicznych
Naprawy , modernizacje oraz instalacje maszyn do ciecia i spawania.
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By wprowadzi¢ wspotrzedne dwoch skrajnych punktéw prostokata, nalezy postepowac jak opisano w
pierwszym paragrafie.

Whprowadzi¢ pierwszy punkt wybierajac 'KEYBOARD' z menu 'Base point' (lub poprzez
nacis$nigcie 'Enter’).

By wprowadzic pierwszy punkt, wpisac:
X=20, Y=10. Nastepnie kliknaé w: ﬁ
By wprowadzi¢ drugi punkt, wpisaé:

X=70, Y=30. Nastepnie klikng¢ w:

O / Rysunek pokazany obok powinien pojawic sie na ekranie.

Uwaga: Ta funkcja jest uzywana przy tworzeniu prostokatnych ksztattow z czterema identycznymi
promieniami. (Jest mozliwe,usuniecie jednego lub wiecej promieni po utworzeniu ksztattu).

Rysowanie elementu

Uwaga: jezeli na koncu paragrafu otrzymane wyniki ré6znig sie od pokazanych na przyktadzie,
nalezy klikng¢é w 'Cancel' (przedstawione obok) i rozpocza¢ operacje od nowa..

Przykiad programowania

8 — Rysowanie otworu

T 1] Kiikna¢ w 'MACRO' w menu giownym.
@30

W menu 'MACRO' klikng¢ w 'SLOT".

Wprowadzi¢ wymiary otworu: X=30, Y=10,
Kat= 90

(Wartos¢ kata jest podana zgodnie z osig X.
Os$ X przedstawia 0)

Nastepnie klikng¢ w: ﬁ

CNC-CAD SERVICE
Serwis Urzadzen Elektronicznych
Naprawy , modernizacje oraz instalacje maszyn do ciecia i spawania.
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By wprowadzi¢ wspotrzedne srodka otworu wybra¢ 'KEYBOARD' z menu '‘Base point' (lub klawisz
'Enter").

Wprowadzi¢ wspotrzedne:

X=100, Y= 45

Nastepnie klikng¢ w:

Rysunek pokazany obok powinien pojawi¢ sie na ekranie.

O O

Rysowanie elementu

Uwaga: jezeli na koncu paragrafu otrzymane wyniki r6znig sie od pokazanych na przykfadzie,
nalezy klikng¢ w 'Cancel' (przedstawione obok) i rozpoczaé¢ operacje od nowa..

BN

Przykiad programowania

8 — Rysowanie otworu

O
O

Serwis Urzadzen Elektronicznych

Naprawy , modernizacje oraz instalacje maszyn do ciecia i spawania.
Budowa z automatyzowanych maszyn do ciecia i spawania pod wymagania klienta.
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Programowanie jest ukoriczone.

By zapisac¢ klikna¢é w 'FILE', nastepnie 'SAVE AS'
Whprowadzi¢ nazwe pliku i zachowaé¢ w katalogu domysinym:

C:\WINDOWS\WINTAG\DRAW\

Przyktad pokazuje jeden sposdb programowania, wykonany tylko w celu zilustrowania i instruktazu. Ten
sam rezultat mozna otrzymac uzywajac innych funkcji rysunkowych zgodnie z zyczeniem klienta.

Nie obawia¢ sie uzywania I
nastepujacych klawiszy: Q< 'CANCEL' — Kombinacja klawiszy [CTRL+Z]

@ 'REDO' - Kombinacja klawiszy [CTRL+R]
&

by unikng¢ ponownego rysowania catego elementu. Funkcje te umozliwiajg rozpoczecie programowania
od poczatku.

Wymiarowanie reczne i automatyczne

Koncepcja

Pasek ‘WYMIAROWANIE’ (wymiarowanie) umozliwia tworzenie wymiarow
przedstawiajgcych geometryczne wymiary elementow
pokazane na schemacie oraz odlegtosci lub
wartosci katowe pomiedzy elementami.

LogoTag taczy podstawowe metody wymiarowania
(liniowe, promieniowe i katowe) z innymi metodami wymiarowania utworzonymi
specjalnie dla potrzeb operatora
(etykietowanie, modutowe, seryjne i

progresywne).

Po okresleniu wymiarow
mozna je zmieniaé, przesuwac, dopasowywac
uzywajac specjalnych funkcji pokazanych na pasku.
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Rozmiar czcionki wymiarow

jest obliczany automatycznie i stosowane na catym rysunku;
po zakonczeniu zwymiarowany rysunek mozna wydrukowac.

Wymiarowanie reczne i automatyczne

Pasek wymiarowania

WYMIAROWANIE
LINIOWE

WYMIAROWANIE
PROMIENIA
WYMIAROWANIE
SREDNICY

WYMIAROWANIE
KATA

WYMIAROWANIE
NAPISOW

WYMIAROWANIE
MODUtOWE

WYMIAROWANIE
SERYJNE

WYMIAROWANIE

WYMIAROWANIE
DWOCH PUNKTOW

PARAMETRY
WYMIAROWANIA

WYMIAROWANIE Default
NACHYLONE

ZAPISYWANIE
PARAMETEROW
WYMIAROWANIA
WYMIAROWANIE

ELEMENTOW

WYMIAROWANIE
PUNKTU BAZOWEGO

WYMIAROWANIE
OBIEKTU

WYMIAROWANIE
TRANSFERU

WYMIAROWANIE
PRZESUNIECIA

WYMIAROWANIE

I il 7 ) R g
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PROGRESYWNE SKROTOW
WYMIAROWANIE USUWANIE
RAMKI WYMIAROWANIA
WYMIAROWANIE DODAWANIE
AUTOMATYCZNE WYMIARU

WYMIAROWANIE
PROSTOPADLE

WYMIAROWANIE
DOPASOWANE

WYMIAROWANIE
DOPASOWANE DO
OBIEKTU

WYMIAROWANIE-
PROSTOPADLE
DO OBIEKTU

X NEEE

¢ | ODWRACANIE KIERUNKU

5
PRZESUWANIE TEKSTU

. EDYTOWANIE TEKSTU
i POSZERZANIE
U

Wymiarowanie reczne i automatyczne

Wymiarowanie reczne

Wymiarowanie liniowe

(linie, tuki, okregi, krzywe) oraz jezeli zostato to wyszczegdlnione przez uzytkownika zmierzenie
odlegtosci pomiedzy istniejgcymi obiektami i punktami.
(Pasek Base Point), ktére tworza rysunek.

1 — Wymiarowanie liniowe umozliwia mierzenie i podanie wymiaréw elementéw geometrycznych
|

2 — Po kliknieciu na przycisk wymiarowania liniowego obiektu, nalezy wskaza¢ metode, ktéra bedzie uzyta
do wyboru obiektu poczatkowego lub punktu, od ktérego bedzie mierzony wymiar. Mozliwe jest to przez
wigczanie lub wylgczanie przyciskdw pojawiajgcych sie na pasku:

Metoda 1.

Ta kombinacja (przy wszystkich trzech wylgczonych) umozliwia bezposredni pomiar
i wprowadzenie wymiaru obiektu (linii, fuku, okregu lub krzywej), wybranego przez
uzytkownika.
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Metoda 2.

Ta kombinacja umozliwia wprowadzenie wymiaru odlegtosci pomiedzy dwoma
' | obiektami wybranymi przez uzytkownika.
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Wymiarowanie reczne i automatyczne

Wymiarowanie reczne

Wymiarowanie liniowe

Metoda 3.

Ta kombinacja umozliwia wprowadzenie odlegto$ci pomiedzy dwoma punktami,
wybranymi przez uzytkownika, za pomoca paska narzedzi Base Point.

202.5

Metoda 4.

Ta kombinacja ikon umozliwia wprowadzenie wymiaru
odlegtosci pomiedzy obiektem, a punktem wybranym przez
uzytkownika.
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1 — Uzywac¢ kursora myszy do wyboru obiektéw lub punktow, ktdére majg by¢ zwymiarowane.
2 — Po wybraniu obiektow i punktéw, ktére bedg brane pod uwage podczas wymiarowania liniowego,

nalezy okresli¢ metode, zgodnie z ktérg wymiary zostang wprowadzone na rysunku; to mozna
przeprowadzi¢ za pomocg klawiszy na biezagcym pasku narzedzi.

Wymiarowanie reczne i automatyczne

Wymiarowanie reczne

Prostopadfe: aktywuje wymiarowanie prostopadte (poziome lub pionowe) zawarte w odpowienich
punktach lub obiektach.

= Dopasowane: aktywuje wymiarowanie, ktore jest dopasowane lub réwnolegte do poczatkowo
\ ." wybranego obiektu do zwymiarowania: jezeli uzytkownik ma wymiarowaé dwa punkty, bierze pod
& uwage nieistniejgca linie pomiedzy dwoma punktami.

> | Dopasowane do obiektu: aktywuje wymiarowanie obiektu lub dwoch poczatkowych punktow
A,'-‘?.'/ dopasowanych do obiektu lub réwnolegle do niego lub do istniejacego wymiaru wybranego przez
uzytkownika.

Prostopadtfe do obiektu: aktywuje wymiarowanie obiektu lub dwoch poczatkowych punktéw
prostopadtych do obiektu lub do istniejgcego wymiaru wybranego przez uzytkownika.

Dopasowanie do dwéch punktéow: aktywuje wymiarowanie obiektu lub dwdch poczatkowych

&

g'» punktéw dopasowanych do dwdch punktéw okreslonych przez uzytkownika, za pomoca paska
narzedzi Base Point.

= | Wymiarowanie nachylone: aktywuje wymiarowanie obiektu lub dwdch poczatkowych punktow
_,i_'& nachylone o odpowiedni kat, zgodnie z wprowadzong wartoscig kata przez uzytkownika.

3 — Ostatnia cze$¢ wykonywana, w celu utworzenia liniowego wymiarowana, jest wyborem pozycji lub
punktéw, gdzie pojawi sie napis lub wartos¢ wymiarowa, za pomocg paska narzedzi Base Point.
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UWAGA: Podczas tworzenia liniowego wymiarowania, mozna wyposrodkowac zapis wymiarowy.
W tym celu nalezy nacisng¢ klawisz CTRL i ustawi¢ wymiar.

UWAGA: Kiedy podczas tworzenia liniowego wymiarowania uzytkownik chce odwroci¢ strzatki
wymiaru nalezy nacisng¢ klawisz SHIFT i ustawi¢ wymiar.

Wymiarowanie reczne i automatyczne

Wymiarowanie reczne

Funkcja 'Radius dimensioning' (wymiarowanie promieniowe

Funkcja ta umozliwia wymiarowanie promieni fukéw i okregéw obecnych na rysunku.

Po nacisnieciu przyciskow wymiarowania promieniowego, nalezy uzy¢ kursora myszy do wyboru tukéw lub
okregdw, ktére majg zosta¢ zwymiarowane.

W tym momencie nalezy wybra¢ metode samego wymiarowania, ktéra ma zosta¢ zastosowana do tuku i
okregu; dokonuje sie tego za pomocg przyciskéw w funkcji ‘LINEAR DIMENSIONING'.

Ostatni etap w celu utworzenia wymiaru promienia jest wyborem pozycji lub punktu gdzie ma pojawi¢ sie
wymiar, za pomocg paska narzedzi Base Point.
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UWAGA: Promien tuku: wymiar jest ograniczony przez promien i moze by¢ wprowadzony:
wewnatrz tuku, na zewnatrz tuku, obok tuku (patrz rysunek powyzej). Promien okregu: wewnatrz
okregu, na zewnatrz okregu (patrz rysunek powyzej).
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UWAGA: Gdy wymiarowanie promienia jest zakonczone, a napis ma by¢ wysrodkowany, nalezy
nacisng¢ klawisz CTRL i ustawi¢ wymiar.

UWAGA: Gdy wymiarowanie promienia jest zakofnczone, a uzytkownik chce odwrécic strzatki
wymiaru nalezy nacisng¢ klawisz SHIFT i ustawi¢ wymiar.

Wymiarowanie reczne i automatyczne

Wymiarowanie reczne

Funkcja 'Diameter dimensioning' (wymiarowanie Srednicy)

Funkcja ta umozliwia wymiarowanie $rednic okregéw obecnych na rysunku.

Po nacisnieciu przycisku odpowiedniego do wymiarowanej srednicy nalezy uzy¢ kursora myszy do wyboru
okregéw, ktére majg zostaé zwymiarowane.

W tym momencie, nalezy wybra¢ metode samego wymiarowania, ktéra ma zosta¢ zastosowana do
zwymiarowana okregu; dokonuje sie tego za pomocg przyciskow w funkcji ‘LINEAR DIMENSIONING’

Ostatni etap w celu utworzenia wymiaru $rednicy jest wyborem pozycji lub punktu, gdzie ma pojawi¢ sie
wymiar za pomocg paska narzedzi Base Point.

UWAGA: Srednica okregu: wewnatrz okregu, na zewnatrz okregu (patrz rysunek powyzej).

UWAGA: Gdy wymiarowanie $rednicy jest zakonczone, a napis ma by¢ wysrodkowany, nalezy
nacisng¢ klawisz CTRL i ustawi¢ wymiar.
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UWAGA: Gdy wymiarowanie srednicy jest zakonczone, a uzytkownik chce odwrdécic strzafki
wymiaru nalezy nacisng¢ klawisz SHIFT i ustawi¢ wymiar.

Wymiarowanie reczne i automatyczne

Wymiarowanie reczne

Funkcja 'Angular dimensioning' (wymiarowanie katéw)

Funkcja ta umozliwia wymiarowanie odpowiednich katéw obiektow obecnych na rysunku.

Po nacisnieciu odpowiedniego do wymiarowania katéw, nalezy wybra¢ metode w celu dokonania wyboru
obiektu lub punktu, od ktérego ma zaczg¢ sie wymiar. To przeprowadza sie za pomocg kombinagciji
nastepujacych przyciskéw w biezgcym pasku narzedzi:

Ta kombinacja (wszystkie trzy wytgczone) umozliwia bezposrednie wymiarowanie
katéw tuku (na przedtuzeniu, wybranego przez uzytkownika.

Ta kombinacja umozliwia wymiarowanie przedtuzenia katowego na baize trzech
punktow wybranych przez uzytkownika (Srodek, poczatek | koniec tuku), za pomocg
paska narzedzi Base Point Toolbar.

Ta kombinacja umozliwia wymiarowanie kata pomiedzy obiektami wybranymi przez
uzytkownika.

NG e '-A-.LA

W tym momencie nalezy wybrac obiekt lub punkty, ktére majg by¢é wymiarowane, a nastepnie pozycje lub
punkt, w ktérym ma zosta¢ zapisany wymiar za pomocg paska narzedzi Base Point.

2
UWAGA: Gdy wymiarowanie kata jest
zakohczone, a napis ma by¢ wysrodkowany,
nalezy nacisng¢ klawisz CTRL i ustawic

wymiar.

UWAGA: Gdy wymiarowanie kata jest
zakonczone, a uzytkownik chce odwrdécic¢
strzatki wymiaru nalezy nacisna¢ klawisz
SHIFT i ustawi¢ wymiar.
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Wymiarowanie reczne i automatyczne

Wymiarowanie reczne

Funkcja 'Label dimensioning' (wymiarowanie napiséw)

Funkcja ta umozliwia wprowadzenie wymaganego napisu bezposrednio z klawiatury i
przesuniecie go na wymagang pozycje za pomoca wyboru $ciezki odnoszacej sie do wymiaru linii
(pasek Base Point).

Kiedy uzytkownik chce ustawi¢ napis, nalezy klikng¢ dwa razy za pomocg kursora myszki.

Funkcja 'Modal dimensioning' (wymiarowanie modufowe)

Funkcja ta, rownowazna do wymiarowania liniowego, w odniesieniu do wyboru obiektow do
wymiarowania | metod wymiarowania, wymaga wyboru poczatkowego obiektu lub punktu, przez
co wszystkie kolejne obiekty i punkty wybierane przez

uzytkownika sg zawarte i wymiarowane w odniesieniu do pierwszego wyboru obiekt — punkt (patrz rysunek
ponizej).

—0

Drugi

obiekt
CAUTION: Podczas wymiarowania
modalnego, a napis ma by¢ wysrodkowany,
nalezy nacisna¢ klawisz CTRL i ustawi¢

Piaty wymiar.
. . obiekt
Pierwszy obiekt CAUTION: Podczas wymiarowania
modalnego, a strzatka wymiaru ma by¢é
odwrécona nalezy nacisng¢ klawisz SHIFT i
ustawi¢ wymiar.
Trzeci

obiekt :|E
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Wymiarowanie reczne i automatyczne

Wymiarowanie reczne

Funkcja 'Serial dimensioning' (wymiarowanie seryjne)

3"7"' Funkcja ta, rbwnowazna do wymiarowania liniowego, w odniesieniu do wyboru obiektéw do
';i&i wymiarowania i metod wymiarowania wymaga wyboru zbioru punktéw lub obiektéw, miedzy

— | ktérymi ma zosta¢ zmierzona odlegtos¢; jakkolwiek wszystkie punkty

lub obiekty, ktére majg zostaé wymiarowane znajdujg sie w pierwszym dotknietym obiekcie lub punkcie.
Po nacisnieciu klawisza [END] dopasowane wymiarowanie nastepuje automatycznie (odlegtosé pomiedzy
dwoma punktami lub obiektami — patrz rysunek ponizej).
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Funkcja 'Progressive dimensioning' (wymiarowanie progresywne)

e — Ta funkcja, réwnowazna do wymiarowania seryjnego, w odniesieniu do wyboru obiektéw do
—— wymiarowania i metod wymiarowania, wymaga wyboru zbioru punktow lub obiektéw, miedzy

| l"[ ktérymi ma zosta¢ zmierzona odlegto$¢; jakkolwiek wszystkie

punkty lub obiekty ktére majg zosta¢ zwymiarowane znajdujq sie w pierwszym dotknietym obiekcie lub
punkcie (patrz rysunek ponizej).
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Wymiarowanie reczne i automatyczne

Wymiarowanie reczne

Funkcja 'Orthogonal dimensioning' (wymiarowanie prostopadie)

!— Aktywuje prostopadte wymiarowanie (poziome lub pionowe) zawarte w odpowiednich obiektach
(.= | lub punktach.
=0

Tworzenie prostopadfego wymiarowania

/u Klikna¢ przycisk, ktory aktywuje definiowanie wymiarowania liniowego.
[

Uzy¢ przyciskow, ktore aktywujg wybrane obiekty lub punkty.

ekty odniesienia, ktére majg by¢ wymiarowane (patrz rysunek ponizej).

Klikng¢ na przycisk, by aktywowac¢ prostopadte dopasowanie wymiaru.

Wstawi¢ wymiar na miejsce uzywajac kursora.

180

130
7aS

CNC-CAD SERVICE
Serwis Urzadzen Elektronicznych
Naprawy , modernizacje oraz instalacje maszyn do ciecia i spawania.
Budowa z automatyzowanych maszyn do ciecia i spawania pod wymagania klienta.



K CNC-CAD SERVICE
Serwis Urzadzen Elektronicznych
Tel.Kont. +48 796 653 563
E-mail. cnccad@cnccad.pl
www.cnccad.pl

Wymiarowanie reczne i automatyczne

Wymiarowanie reczne

Funkcja 'Aligned dimensioning' (wymiarowanie dopasowane)

Aktywuje wymiarowanie dopasowane lub rownolegte do obiektu, ktéry zostat wybrany do

i wymiarowania; jezeli zachodzi konieczno$¢ wymiarowania dwéch punktéw, nalezy wzigé pod
I uwage dodatkowa (niewidoczng) linie pomiedzy dwoma punktami.

Tworzenie dopasowanego wymiarowania liniowego

. Nacisna¢ przycisk, ktory aktywuje definiowanie wymiarowania liniowego.

Uzy¢ przyciskéw, ktore aktywujg wybrane obiekty lub punkty.

Wybra¢ punkty i obiekty odniesienia, ktére majg by¢ wymiarowane (patrz rysunek ponizej)

Klikng¢ na przycisk by aktywowaé dopasowanie wymiaru oparte na wybranych punktach lub
obiekcie.

Wstawi¢ wymiar na miejsce uzywajac kursora.
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Wymiarowanie reczne i automatyczne

Wymiarowanie reczne

Funkcja 'Object-aligned dimensioning' (wymiarowanie dopasowane do obiektu)

| Aktywuje wymiarowanie poczatkowego obiektu lub dwoch punktdw dopasowane lub rownolegte
do obiektu lub do istniejacego wymiaru wybranego przez uzytkownika.

Tworzenie liniowego wymiarowania dopasowanego do obiektu

Nacisna¢ przycisk, ktory aktywuje definiowanie wymiarowania liniowego.

Uzy¢ przyciskéw, ktore aktywujg wybrane obiekty lub punkty.

Wybra¢ punkty i obiekty odniesienia, ktére majg by¢ wymiarowane (patrz rysunek ponizej)
Klikng¢ na przycisk by aktywowaé dopasowanie wymiaru oparte na wybranym obiekcie.
Wybra¢ obiekt do dopasowania (patrz rysunek ponizej).

Wstawi¢ wymiar na miejsce uzywajgc kursora.
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Wymiarowanie reczne i automatyczne

Wymiarowanie reczne

Funkcja 'Object-perpendicular dimensioning' (wymiarowanie prostopadle do obiektu)

2] Aktywuje wymiarowanie obiektu lub dwéch poczatkowych punktéw prostopadle do obiektu lub do
| istniejacego wymiaru wybranego przez uzytkownika.

Tworzenie wymiarowania prostopadle do obiektu

Nacisna¢ przycisk, ktory aktywuje definiowanie wymiarowania liniowego.

Uzy¢ przyciskow, ktore aktywujg wybrane obiekty lub punkty..

Wybra¢ punkty i obiekty odniesienia, ktére majg by¢ wymiarowane (patrz rysunek ponizej)

Klikng¢ na przycisk by aktywowaé dopasowanie wymiaru na prostopadtej do obiektu, ktéry zostat
wybrany.

Wybra¢ obiekt do prostopadiego dopasowania (patrz rysunek ponize;j).
Wstawi¢ wymiar na miejsce uzywajac kursora.
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Wymiarowanie reczne i automatyczne

Wymiarowanie reczne

Funkcja 'Two point-aligned dimensioning' (wymiarowanie dopasowane do dwéch punktow)

| Aktywuje wymiarowanie obiektu lub dwdch poczatkowych punktow dopasowanych do dwoch
punktéw, okreslonych przez uzytkownika, przy wykorzystaniu paska narzedzi Base Point.

Tworzenie wymiarowania dopasowanego do dwéch punktéow

Nacisna¢ przycisk, ktory aktywuje definiowanie wymiarowania liniowego.

Uzy¢ przyciskow, ktore aktywujg wybrane obiekty lub punkty..

Wybra¢ punkty i obiekty odniesienia, ktére majg by¢ wymiarowane (patrz rysunek ponizej)

Klikng¢ w przycisk by aktywowaé dopasowanie wymiaru na podstawie wybranych punktéw lub
obiektow.

Uzy¢ paska 'Base point' do wyboru dwdéch punktéw koniecznych do dopasowania.
(patrz rysunek ponizej).

Wstawi¢ wymiar na miejsce uzywajac kursora.

Wymiarowanie reczne i automatyczne
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Wymiarowanie reczne

Funkcja 'Angle-inclined dimensioning' (wymiarowanie nachylone katéw)

) Aktywuje wymiarowanie obiektu lub dwdch punktéw poczatkowych nachylone o pewien kat
l zgodnie z wartoscig wprowadzong przez uzytkownika.

Tworzenia wymiarowania nac hylonego katow

Nacisna¢ przycisk, ktory aktywuje definiowanie wymiarowania liniowego.
N

Uzy¢ przyciskow, ktore aktywujg wybrane obiekty lub punkty..

Wybra¢ punkty i obiekty odniesienia, ktére majg by¢ wymiarowane (patrz rysunek ponizej)

Klikng¢ na przycisk zeby wprowadzi¢ wartos¢ katowa, ktéra bedzie uzyta do dopasowania
wymiaru.
(patrz rysunek ponizej).

Wstawi¢ wymiar na miejsce uzywajac kursora.

7
10° nachylenia /\

01

100° nachylenia

Wymiarowanie reczne i automatyczne
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Wymiarowanie reczne

Funkcj

a 'Multi-part dimensioning'

Funkcj

punktow | obiektow, ktére majg zosta¢ uwzglednione w wymiarowaniu (patrz funkcja LINEAR
DIMENSIONING).

' /’i' Poprzez kombinacje przyciskéw Base Point oraz Object zostaje aktywowana mozliwo$¢ wyboru

a 'Base-point dimensioning'

Przycisk aktywuje mozliwo$¢ wyboru z paska narzedzi Base Point punktéw, ktére majg by¢
wymiarowane na rysunku (patrz funkcja LINEAR WYMIAROWANIE).

Funkcj

a 'Object dimensioning’

+2
b5}

Przycisk aktywuje mozliwo$é wyboru obiektéw, ktére majg byc wymiarowane na rysunku (patrz
funkcja LINEAR DIMENSIONING).

Funkcj

a 'Transfer dimensioning’

eSO
p—

Umozliwia transfer wymiaru za pomoca paska narzedzi 'Base point', jednoczesnie utrzymujac
dopasowanie, dla ktérego zostato wstawione.

Funkcj

a 'Move dimensioning’

Umozliwia przesuniecie wymiaru za pomocg paska narzedzi 'Base point', jednoczes$nie
dostarczajgc mozliwos¢ przesuwania go bez utrzymania dopasowania, do ktérego byt wstawiony.

Funkcj

a 'Hot key dimensioning'

3 2

Skroty linii wymiaréw wprowadzonych za pomoca specjalnego okna, ktére jest wyswietlane na
ekranie gdy funkcja jest aktywna (gdy zostaje wprowadzona ujemna warto$¢ wymiary linii sg
wydtuzone).

Wymiarowanie reczne i automatyczne
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Wymiarowanie reczne

Funkcja 'Delete DIMENSIONING'

X

Usuwa wymiar wybrany przez uzytkownika (tylko dla wymiarowania seryjnego i progresywnego).
Dla wszystkich innych wymiaréw nalezy wybra¢ wymiar, ktéry ma zosta¢ wyeliminowany za
pomocg klawisza [DEL].

Funkcja 'Add DIMENSIONING'

o

-

Umozliwia dodanie wymiaru poprzez wprowadzenie go, w wymiarowaniu seryjnym lub
progresywnym, wybranym wczes$niej przez uzytkownika; wprowadzenie punktéw, ktére majg by¢
wymiarowane jest wykonane przy pomocy paska narzedzi Base Point.

Funkcja 'Reverse arrows'

- =

Umozliwia odwrdcenie pozycji strzatek w wymiarach, poprzez najechanie na nie kursorem.

Funkcja 'Move text'

o

Umozliwia przesuwanie tekstu wymiaru do zgdanej pozycji za pomoca paska narzedzi Base point
(tekst jest przesuwany wzdtuz linii wymiarowej).

Funkcja 'Edit text'

Umozliwia edytowanie wymiaru tekstu poprzez wpisanie nowego tancucha (litery lub cyfry) w
specjalnym oknie, ktére zostaje pokazane na ekranie gdy funkcja jest aktywna. Dodatkowo po
zmodyfikowaniu tekstu za pomoca klawisza DEFAULT mozna przywroci¢ wartos¢ lub tekst.

Funkcja 'Exploded view'

Umozliwia rozszerzenie lub oddzielenie wszystkich obiektéw wymiaru poprzez najechanie na nie
kursorem myszy.

Wymiarowanie reczne i automatyczne

Wymiarowanie reczne
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Funkcja 'DIMENSIONING parameters'

LogoTag (wysokos¢ znakow, czcionka, styl strzatek, symbole, itd.). Mozna zmieni¢ te parametry
na domysine w kazdym czasie oraz zachowa¢ zmiany
tworzac biblioteke parametréw.

Okno dialogowe parametrow jest uzywane do okres$lania ogélnych parametréw wymiaréw w
*

Sposoéb okreslania parametrow

Quota Styles

Po wybraniu

tej funkcii,

pokazane okno
dialogowe pojawi sie

Biblioteka parametrow

Funkcja umozliwia, zachowanie jako parametry wymiarowania, parametrow zdefiniowanych pod réznymi
nazwami co pozwala na tatwe odzyskanie parametrow. Aby zachowaé parametry pod inng nazwa nalezy
wykonac nastepujgce czynnosci:

1) Wprowadzi¢ nowa nazwe w odpowiednie pole w gérnej czesci okna.

2) Klikng¢ w ADD.

3) Wyedytowaé parametry (poziomy, znaki, strzatki i symbole, dopasowanie).

4) Klikng¢ w OK.

5) Kiedy okno dialogowe ponownie sie pojawi, wybra¢ plik z archiwum, program zapyta sie o zachowanie
parametréow pod nazwg wczesniej wprowadzong.

Wymiarowanie reczne i automatyczne

Wymiarowanie reczne

CNC-CAD SERVICE
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Naprawy , modernizacje oraz instalacje maszyn do ciecia i spawania.
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Funkcja 'Levels’

Ta funkcja uzywana jest do przypisania poziomu dla wymiarowania.

Po sprawdzeniu okienek odpowiadajgcych rodzajom wymiarowania (liniowe, promieniowe, srednicy,
katowe, itd.) mozna przypisa¢ zadane poziomy i kolory lub sprawdzi¢ okienko oznaczone ‘identical for all'
(identyczne dla wszystkich) w celu okreslenia poziomu juz wyznaczonego dla jednego poziomu
wymiarowania (np. linie) podobnie w innych metodach.

Funkcja 'Characters’

Ta funkcja jest uzywana do okreslania parametrow znakéw wymiarowania.
Przyciski BROWSE sg uzywane do okreslenia czcionki lub znakéw innych niz okreslone jako domysine

podczas okres$lania parametrow wymiarowania. Mozna takze definiowa¢ parametry takie jak wysokos¢
znaku, skala do obliczerh wymiaréw, ilos¢ znakdw po przecinku.

Funkcja 'Arrows and symbols’

Ta funkcja jest uzywana do okreslania parametrow strzatek i symboli uzywanych do wymiarowania.
Mozna okresli¢ parametry wysokosci strzatek oraz poprzez klikniecie przycisku BROWSE mozna

przypisac rysunek TAG inny niz domy$iny potrzebny do wyswietlania strzatek. Mozna takze przypisac inne
symbole do wyswietlenia $rednicy, stopni (strzatek wyswietlanych wzdtuz).

Funkcja 'Alignment’

Ta funkcja jest uzywana do okreslania parametrow powigzanych z dopasowaniem wymiarow.
Mozna okresli¢ tryb wyswietlania tanicucha zgodnie z etykietg do wstawienia (nad lub pod) oraz odlegtos¢

pomiedzy tancuchem i linig wymiarowa. Mozliwe jest okreslenie najmniejszej wartosci linii wymiarowej
zgodnie z okreslonymi punktami.

Funkcja 'Save dimensioning parameters'

IDefault E!l Okno do wyswietlania i wyboru parametréw wymiarowania.

Wymiarowanie reczne i automatyczne

Wymiarowanie automatyczne

Funkcja 'Automatic dimensioning' (wymiarowanie automatyczne)
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czy elementy zaznaczone wczesniej. By to wykona¢ nalezy wprowadzi¢ pewne wartosci

Ta funkcja jest uzywana do automatycznego okreslenia czy zostanie wyswietlony caty rysunek
parametrow uzywajac okna dialogowego ponizej:

Automatic dimensioning

v

Po kliknieciu w przycisk,
okno pokazane obok pojawi sie.

Dimensions proportional to drawing (Wymiary proporcjonalne do rysunku)

Sprawdzenie tego okna umozliwia wprowadzenie wartosci (domyslnie = 3%) ktére okreslg proporcje
uzywane przez program do automatycznego okreslania wielko$ci znakow i strzatek jak rowniez odlegtosci
bokéw biezacego rysunku.

Distance from the edges of the drawing (Odlegfo$¢ krawedzi rysunku)

Niesprawdzenie poprzedniego okna umozliwia wprowadzenie wartosci, ktéra okresla odlegtos¢ od
krawedzi rysunku.

Grouping together identical radii and/or diameters (Grupowanie identycznych promienii i/lub
Srednic)

Sprawdzenie tego okna umozliwia wprowadzenie wartosci (domysinie = 25%), ktéra okresla proporcje
uzywane w programie do grupowania wszystkich identycznych promieni i/lub $rednic na biezacym
rysunku.

Wymiarowanie reczne i automatyczne

Wymiarowanie automatyczne

Add total (Doda¢ wszystko)

CNC-CAD SERVICE
Serwis Urzadzen Elektronicznych
Naprawy , modernizacje oraz instalacje maszyn do ciecia i spawania.
Budowa z automatyzowanych maszyn do ciecia i spawania pod wymagania klienta.



CNC-CAD SERVICE

Serwis Urzadzen Elektronicznych
Tel.Kont. +48 796 653 563
E-mail. cnccad@cnccad.pl
www.cnccad.pl

Sprawdzenie tego okna umozliwia uzywanie wyswietlonych przyciskéw po drugiej stronie do wskazania
dwdch bokéw gdzie catkowity wymiar bokéw, wykonany automatycznie, na biezgcym rysunku pojawi sie.

Radius of circles (Promien okregéw)

Sprawdzi¢ to okno jezeli konieczne jest automatyczne zwymiarowanie promieni okregéw.

Exterior/Interior profiles (Profile zewnetrzne/wewnetrzne)

Wskazuja typ automatycznego wymiarowania, ktérego uzytkownik chce uzywac na biezacym rysunku
(modutowe, progresywne, seryjne). W drugim oknie wyswietlonym wzdtuz czarny kwadrat przedstawia
rysunek, a biaty kwadrat przedstawia punkt poczatkowy wymiarowania modutowego lub progresywnego
(klikna¢ na cztery boki kwadratu by przesuna¢ punkt poczatkowy).

Preferred sides (Preferowane strony)

Uzywac przyciskdw anajdujacych sie wzdtuz do wskazania dwoch stron automatycznego wymiarowania na
biezgcym rysunku.

Box (Okno)

Sprawdzi¢ to okno i uzyé przycisku do wybrania nazwy pliku, ktére zawiera okno do automatycznego
wstawienia na rysunku. (patrz funkcja BOX).

Whole drawing (Cafy rysunek)

Klikna¢ przycisk by wybra¢ automatyczne wymiarowanie catego biezgcego rysunku.

Selected elements only (Tylko wybrane elementy)

Klikng¢ przycisk by wybra¢ automatyczne wymiarowanie wybranych wczesniej elementéw.

Po ustawieniu koniecznych parametréw klikngé w 0K by uruchomi¢ automatyczne
wymiarowanie biezacego rysunku.

Wymiarowanie reczne i automatyczne

Wymiarowanie automatyczne

Funkcja 'Box'

Funkcja jest uzywana by wczyta¢ wczesniej stworzone okno i zamiesci¢ je w biezacym rysunku.
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Creating an inset box (Tworzenie okna)

1 — Otworzy¢ nowy plik, zaprojektowa¢ zadane okno, oparte na formacie A4 jak na przykfadzie.

Y S | 1 I i

Pokazany przyktad rysunku.

2.- Wybra¢ funkcje 'DISPLAY' z gtdbwnego menu, nastepnie 'OVERALL' lub 'MOUSE OVERALL' i
zaznaczy¢ granice wymiarowania dla rysunku.

Po wprowadzeniu
catkowitych wymiaréw,
rysunek obok powinien
sie pojawic.

Wymiarowanie reczne i automatyczne

Wymiarowanie automatyczne

3 — Zachowa¢ nowy plik nadajgc nowg nazwe (np. Inset).

5 — Po zachowaniu i zamknigciu pliku, otworzy¢ plik z rysunkiem, do ktérego ma zosta¢ wstawione okno.
Nastepnie wybrac, biezaca funkcje z paska narzedzi wymiaréw i uzy¢é w oknie dialogowym.

CNC-CAD SERVICE
Serwis Urzadzen Elektronicznych
Naprawy , modernizacje oraz instalacje maszyn do ciecia i spawania.
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Zaznaczy¢
nazwe pliku do
zaimportowania
do biezgcego
rysunku.

120
120

Rysunek jest zwymiarowany
automatycznie i zawiera
okno jak pokazano

na rysunku obok X
8| ER 3 &

j20

I I I
[ |
Menu punktow poczatkowych

Z geometrii rysunku, mozna zainstalowa¢ punkty wprowadzenia dla wycinania czesci i zapisac $ciezkg
urzazenia.

Prezentacja paska narzedzi 'Start points Menu'

Wybra¢ 'START POINTS' z gtbwnego menu

Menu 'START POINTS' sklada sie z nastepujacych elementéw:

CNC-CAD SERVICE

Serwis Urzadzen Elektronicznych
Naprawy , modernizacje oraz instalacje maszyn do ciecia i spawania.
Budowa z automatyzowanych maszyn do ciecia i spawania pod wymagania klienta.
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PUNKT POCZATKOWY - 1 PUNKT POCZATKOWY KATA

PUNKT POCZATKOWY - 2 SZYBKIE PRZEJSCIE

PUNKT POCZATKOWY - 3 STWORZENIE PLIKU CLF

PUNKT POCZATKOWY
OTWARCIA PROFILU

RAMETRY PUNKTU
POCZATKOWEGO
w

Start position parameters j -
[ 1-Le menu 'Start points'

daje dostep do parametrow
punktow poczatkowych.

Klikniecie na te funkcje

Aby mie¢ dostep do parametréw,
klikng¢ w pole lub uzy¢ klawisza
[tab] aby przemieszczaé sie z
jednej linii do drugiej.

L1 = dlugosc¢ wejscia: Jest to odlegtos¢ przejscia narzedzia pomiedzy punktem przebicia oraz sekcja, ktéra
ma by¢ wycieta.

L2 = dlugos¢ wyjscia: Jest to odlegtos¢ przejscia narzedzia, po wyjsciu z sekgji ciecia | przesuniecia sie do
pozostato$ci po wycieciu.

S = przesuniecie: Jest to odlegtos¢ przejscia narzedzia kiedy powraca ono do punktu wejscia. W ten
sposob istnieje mozliwosé przejscia poza punkt startu poprzez ustawienie tej odlegtosci w parametrach.

Menu punktéw poczatkowych

Zastosowanie na przyktadzie programowania

D
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Okreslenie zera maszyny

Kiedy rysunek jest ukoniczony mozliwe jest okreslenie sciezki ciecia by utworzy¢ program maszyny. Przed
rozpoczeciem ustawienia punktéw poczatkowych, nalezy okresli¢ pozycje zero, ktére bedzie uzywana jako
punkt odniesienia maszyny. Nalezy zapamietac, ze Sciezka ciecia bedzie odwrécona o kat 90° wzgledem
biezgcego rysunku.

Potozenie rysunku Potozenie maszyny

® — ———— —
D

|
|
io

ol
: o

Przesuwanie punktu poczatkowego |

o
O

Klikngé w 'TRANSLATION' w menu gtéwnym.

Z menu 'TRANSLATION' klikng¢ w '"MOVE ORIGIN'.

Wybra¢ menu 'BASE POINT' by okresli¢ nowg pozycje zero.

Menu punktéw poczatkowych

Zastosowanie na przyktadzie programowania

)

Wycinanie dwéch otworéw
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. Wybra¢ parametry punktu poczatkowego.
Start position parameters Wprowadzi¢ parametry:
| 7 of enl L1=5
L2=2

S =0
Nastepnie klikng¢ w -
Wybraé punkt
poczatkowy nr 3.

Ustawi¢ kursor na dolnym otworze (1) i
wybraé go przez klikniecie w ksztaft,
ktory stanie sie zielony.

Przesung¢ krzyzyk na miejsce gdzie

(’\ ma sie znajdowac punkt poczatkowy
(2) pamietajac, ze kierunek ciecia

bedzie z punktu poczatkowego do

wybranego punktu. Ostroznie

1 przesung¢ kursor do wnetrza otworu i

et kliknaé by potwierdzié.

Punkt poczatkowy jest ustawiony.
(3 R

Przeprowadzi¢ ten sam proces dla
drugiego otworu.

Menu punktow poczatkowych

Zastosowanie na przyktadzie programowania

Cutting rectangle with rounded corners

Wybra¢ parametry
punktu poczatkowego.
Wprowadzi¢ parametry:

L1=10
L2 =10

S =0
Nastepnie klikna¢ w -
Wybraé punkt
poczatkowy nrl

Start position parameters

CNC-CAD SERVICE
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Umiesci¢ kursor na prostokacie (1) i
wybrac¢ go poprzez kliknigcie w ksztatt,
ktory stanie sie zielony.

Przesuna¢ krzyzyk na miejsce gdzie
ma sie znajdowac punkt poczatkowy
(2) pamietajac, ze kierunek ciecia
bedzie z punktu poczatkowego do
wybranego punktu. Ostroznie
przesung¢ kursor do wnetrza
prostokata i klikng¢ by potwierdzic.

1 2
(J ] Punkt poczatkowy jest ustawiony.

Uwaga: Kierunek ciecia jest okre$lony zgodnie z kryteriami tzn, punkt wyboru ksztattu oraz pozycja punktu
poczatkowego sg potaczone z okreslonym kierunkiem ciecia. Kierunek zawsze bedzie sie odbywat z
punktu poczatkowego do punktu wyboru ksztattu.

Menu punktéw poczatkowych

Zastosowanie na przyktadzie programowania

Wycinanie prostokatnego otworu

Wybraé¢ parametry
Start position parameters x| punktu poczatkowego.

Wprowadzi¢ parametry:
L1=10
L2=10

S =0
Nastepnie klikna¢ w ﬁ
- Wybrac¢ punkt
poczatkowy nr 3.
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Umiesci¢ kursor na otworze (1) i
wybra¢ go poprzez klikniecie w ksztatt,
ktory stanie sie zielony.

Przesunac krzyzyk na miejsce gdzie
ma sie znajdowac punkt poczatkowy
(2) pamietajac, ze kierunek ciecia

1 bedzie z punktu poczatkowego do
wybranego punktu. Ostroznie
T przesung¢ kursor do wnetrza otworu i

@ klikng¢ by potwierdzic.
(] :

Punkt poczatkowy jest ustawiony.

Uwaga: Kierunek ciecia jest okre$lony zgodnie z kryteriami tzn, punkt wyboru ksztattu oraz pozycja punktu
poczatkowego sg potaczone z okreslonym kierunkiem ciecia. Kierunek zawsze bedzie sie odbywat z
punktu poczatkowego do punktu wyboru ksztattu.

Menu punktéw poczatkowych

Zastosowanie na przyktadzie programowania

Ciecie zewnetrzne z katowym punktem poczatkowym

Wybra¢ parametry
punktu poczatkowego.
Wprowadzi¢ parametry:

L1=10
L2=10

L2-Le S =0

o | Nastepnie kliknaé w _
S - Overlap Wybra¢ punkt

poczatkowy nr 3

x|

Start position parameters

Nastepnie wybra¢
katowy punkt pocz.
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Umiesci¢ kursor na konturze
zewnetrznym (1) i wybra¢ go poprzez
klikniecie w ksztatt, ktory stanie sie

2 zielony.

Przesunac krzyzyk na miejsce gdzie
ma sie znajdowac punkt poczatkowy
l (2) pamietajac, ze kierunek ciecia

bedzie z punktu poczatkowego do
[ wybranego punktu. Ostroznie
@ ] przesung¢ kursor na zewnatrz otworu i
‘ j 1 kliknaé by potwierdzi¢.
@ Punkt poczatkowy jest ustawiony.

Uwaga: Kierunek ciecia jest okreslony zgodnie z kryteriami tzn, punkt wyboru ksztattu oraz pozycja punktu
poczatkowego sg potaczone z okreslonym kierunkiem ciecia. Kierunek zawsze bedzie sie odbywat z
punktu poczatkowego do punktu wyboru ksztattu.

Menu punktéw poczatkowych

Zastosowanie na przyktadzie programowania

Tworzenie szybkich przejsé

Funkcja'Automatic rapid': Ogolnie, sciezka szybkiego przejscia jest tworzona automatycznie w
L | kolejnosci, w ktérej umieszczone sg punkty poczatkowe. Sciezka szybkiego przejscia zrobi sie
m‘ niebieska.

e 0
T4

Klikng¢ w 'Automatic rapid',
rysunek obok powinien sie
pojawic.

Mozliwe jest takze tworzenie szybkiej
Sciezki w trybie recznym.

By to wykona¢, wybra¢ menu ‘Level'
nastepnie 'Colour' oraz wybra¢
ciemnoniebieski.
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Funkcja 'Levels menu' i 'Colour’

Layers

[T I E—

Nastepnie narysowaé uzywajac

tego koloru by wyznaczy¢ szybka Sciezke
w potgczeniu z punktem poczatkowym
ciecia oraz punktami wyj$ciowymi.

Sciezka moze by¢ liniowa, kotowa lub
e przyjac¢ kazdy inny ksztatt.

Ta funkcja umozliwia szybkie
przesuwanie oraz zabezpieczenie przed
uderzeniem narzedzia.

() ¥,

Menu punktéw poczatkowych

Tworzenie programu maszyny

Tworzenie pliku CLF dla Post-Processora

—— | Kiedy utworzona jest szybka $ciezka, klikng¢ w przycisk obok, oprogramowanie zapisze plik CLF
EJ (czasowo), ktéry bedzie uzywany przez program postprocesora.

Tworzenie programu maszyny

@ Po przeprowadzeniu operacji zapisywania 'CLF file write', zamkng¢ lub zminimalizowa¢ okno
Logotag by mie¢ dostep do pulpitu Windowsa. Klikngé na skrét stworzony podczas instalacji
postprocesora (na przyktadzie, ikona obok).

=o- Postprocessor Saf

Okno obok pojawi sie.

ych
do ciecia i spawania.
hnia pod wymagania klienta.
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W polu "Program Number" wprowadzi¢ nr zgdanego programu, pamietajac ze maksymalny
mozliwy nr wynosi 8890. Okreslony nr bedzie uzywany do przenoszenia.

Uwaga: Numer wzrasta automatycznie po kazdym odwotaniu do postprocesora.
"Przebijanie", ta funkcja, gdy jest aktywna jest uzywana do wstepnego przebijania punktow
poczatkowych przez co unika sie uzywania tego samego narzedzia.

1- Funkcja "Return to zero point at end of program" (Powrét do punktu zero na koncu
programu), gdy jest aktywna, jest uzywana do powrotu narzedzia do punktu zero po
zakonczeniu ciecia. Moze by¢ uzywana przy powtarzalnych arkuszach.

2- "Description" (Opis) jest uzywany w celu zawarcia komentarza, ktéry bedzie widoczny dla
operatora na maszynie po uruchomieniu programu.

W wprowadzeniu danych klikng¢ w

WINRS

Uzywanie Winrs

Uruchomienie aplikacji ‘Winrs’

g
Winrs

Po utworzeniu programu, w celu wystania danych do sterownika numerycznego klikngc w ‘Start’,
pozniej w ‘Programs’, ‘Taglio’ i ‘Winrs’

Help
lransmissionl Béceplionl TeleRS Terminal I

Okno obok
pojawi sie
na ekranie

Loading Environment Data Com1:1200,n,8,1-Xon/Xoff
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Funkcje przyciskéw

v |{|Pole uzyte do okreslenia sterownika.

Jesli aktywna, uzywana do wysytania programu.Okresla sterownik numeryczny.

T Jesli aktywna, uzywana do otrzymywania programu ze sterownika numerycznego.

TeleRiS Jesli aktywna, uzywana do zapisywania w sterowniku numerycznym. Funkcja zapobiega
&= aktywaciji w trybie odbioru.

Terminal Przycisk uzywany do testowania komunikacji.
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WINRS

Uzywanie Winrs (cd.)

Przy pierwszym witaczeniu, oprogramowanie musi by¢ skonfigurowane tak by parametry transmisji
odpowiadaty uzytemu sterownikowi numerycznemu. Klikngé w ‘Options’, nastepnie w ‘Porta’.

Konfiguracja ‘Winrs'

K

— Port Settings
Com Port: x
Baud rate: I 1200 ']
& |—_|8 =
Okno obok Data bits:
pojawi sie - |—z]
na ekranie Eanty S
Stop bits: I1 :Iv
r~ Flows Control
™ Hardware (RTS/CTS)
V' Software XON/XOFF)
[~ SetDIR line high ™ SetRTS line high
oK I Cancel
Opisy pol
Com Port Okresla uzyty port szeregowy.
Baud rate Okresla maksymalng przepustowos¢ w bitach na sek. (bps), w danym porcie.
Ogolnie ta wartos¢ jest rowna maksymalnej przepustowosci komputera lub
urzadzen komunikacyjnych.
Data bits Zmienia ilo$¢ bitéw danych uzytych do wystania i odebrania. Komputer lub

urzgdzenie komunikacyjne musi mie¢ ustawione te same parametry, jak
wybrane w polu. Wiekszos$¢ transmisji wynosi siedem lub osiem bitéw danych.
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WINRS

Uzywanie Winrs (cd.)

Zmienia typ kontroli bledéw w wybranym porcie. Komputer lub urzadzenie

Nothing oznacza, ze nie dodano bitéw parzystosci do danych wystanych tym

Even oznacza, ze bity parzystosci sa zdefiniowane jako 1, w razie koniecznosci
stworzenia danych bity bedg pomnozone przez 1 parzyste. Kontrola btedow jest

Odd oznacza, ze bity parzystosci sa zdefiniowane jako 1, w razie koniecznosci
stworzenia danych bity bedg pomnozone przez 1 nieparzyste. Kontrola btedéw

Zmienia czas pomiedzy wystanymi pakietami (ten czas wyrazony jest w bitach).

Opisy pél (cd.)
Parity
komunikacyjne musi mie¢ te same ustawienia. Nalezy wybrac¢ jedng z
ponizszych opciji:
portem. Kontrola btedow jest nieaktywna.
nieaktywna.
jest nieaktywna.
Mark oznacza, ze bity parzystosci sg dodane, ale sg okreslone jako 0.
Space oznacza, ze bity parzystosci sg dodane, ale sg okreslone jako 1.
Stop bits
Flow control

Zmienia metode transferu danych. Xon/Xoff, czasami odnosi sie do
programowego protokotu komunikacyjnego, standardowa metoda
programowego przeptywu danych pomiedzy dwoma modemami. Sprzetowy
transfer danych, czasami odnosi sie do programowego protokotu
komunikacyjnego, standardowa metoda przeptywu danych pomiedzy
komputerem, a urzadzeniem szeregowym.

Po skonfigurowaniu parametréw urzadzen zewnetrznych, WINRS jest gotowy do wystania, odebrania lub

zapisania.

Uwaga: Do specjalnych zastosowan, wielostanowiskowego zapisywania, rownoczesnego zapisywania, itd.
Dla specjalnych maszyn, skontaktowac sie z lokalnym serwisem.



